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PRO-SERVIS

Odrzavanje SN i NN opreme

Preglede SN i NN opreme
moguce je izvesti pomocu sledec¢ih metoda:

1. ProDiag - SN i NN prekidaci:
a. SF6 tehnologija (LF i SF) b. Vakuumski (Evolis) v. Masterpact NW

dostupno od 2012
e

e ]
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Odrzavanje SN i NN opreme

2. ProSelect:

a. Masterpact NW i NT
b. Compact NS i NSX

3. ProFusion — osiguraci
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Odrzavanje SN i NN opreme

4. ProCorona — ispitivanje opreme preko kucista na efekat Korone
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Odrzavanje SN i NN opreme

ProDiag

JS/NZ Napajanje
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Potenciometar

Merenje prelaznog

otpora kontakata i) iag analiza | izvests
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PRO-SERVIS

Odrzavanje SN i NN opreme

ProDiag

Sta se ispituje: ProDiag je alat za ispitivanje mehanizma prekidaca

Oprema koja se moze ispitati:  Moguce je ispitati mehanizme SN i NN prekidaCa
Uslovi rada: Beznaponsko stanje

Okvirno vreme ispitivanja po prekida ¢€u: 1h

Skraéenica pregleda: PD

Opis: ProDiag — om je moguce ispitati mehanizme samo Schneider Electric SN i NN
prekidacCa. Ispituje se MEHANIKA. Rad sa prekidaCima drugih proizvodaca nije moguc.
Sam rad se zasniva na upravljackom uredaju VDIAGS5 koji spaja senzore na prekidacu
sa racunarom. Pomoc¢u ASD10 zadaju se Zeljene vrednosti ispitnog napona. Na osnovu
njih mere se dinamiCke k.ke opreme, tj. mehanizma prekidaca u celom ciklusu
(navijanje mehanizma, zatvaranje, otvaranje). Merenja se vrse u 2 iteracije tj. pri
nominalnom i minimalnom naponu napajanja kalemova za otvaranje i zatvaranje kao i
motornog mehanizma. Izmerene veliCine se porede sa referentnim vrednostima koje
se nalaze u bazi. Na osnovu toga se pravi analiza odstupanja merenih od referentnih
vrednosti i generiSe se lzvestaj i po potrebi se daju predlozi krajnjem korisniku.
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Odrzavanje SN i NN opreme

ProDiag — motorni mehanizam
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Odrzavanje SN i NN opreme

ProDi kljucen| kidac
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Odrzavanje SN i NN opreme

ProSelect

a. Masterpact NW i NT
b. Compact
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PRO-SERVIS

Odrzavanje SN i NN opreme

ProSelect

e Sta se ispituje: ProSelect je alat za proveru selektivnosti okidanja prekidaca.

e Oprema koja se moze ispitati:  Moguce je ispitati krive okidanja LV prekidaca —
Masterpact & Compact sa elektronskom i mikroprocesorskom zastitom.

e Uslovi rada: Beznaponsko stanje.

e Okvirno vreme ispitivanja po prekida ¢€u: 0,5h.

e Skraéenica pregleda: PS

e Opis: Pomocu standardnih ispitnih kofera FFTK (za Masterpact i Compact NS prekidace)
I LTU programa sa napojnim modulom (za Compact NSX prekidace) vrsSi se ispitivanje
samih prekidaca. Tako generisane vrednosti unose se u ProSelect program kojim se

onda generiSe selektivnost prekida¢a za odgovarajuéu “granu” potroSaca. Tako
generisani izvestaji sluze za analizu selektivnosti uredaja te se daju sugestije krajnjem

korisniku za poboljSanje iste.
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Odrzavanje SN i NN opreme

ProSelect
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Odrzavanje SN i NN opreme

ProCorona

Zujanje

e

PROCORONA program

‘ Senzor

» Merenja | snimanje

 Zakljucci 1 preporuke

PROCORONA
Detekcija parc.
praznjenja

* |zvesta]
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Odrzavanje SN i NN opreme

ProCorona

e Sta se ispituje: ProCorona je alat za ispitivanje povrsinskih parcijalnih praznjenja u SN
Celijama/postrojenjima.

e Oprema koja se moze ispitati:  Moguce je ispitati povrSinska parcijalna praznjenja u SN
Celijama/postrojenjima svih proizvodaca opreme.

e Uslovi rada: Pod naponom.

e Okvirno vreme ispitivanja po polju: ...

e Skracenica pregleda: PC

e Opis: ProCorona — om je moguce ispitati povrSinska parcijalna praznjenja u SN Celijama
svih proizvodacCa opreme. Na osnovu generisanog izveStaja moguce je dalje i¢i na analizu
uzroka nastajanja Korone kao i njenog otklanjanja.

e Napomena: Vreme snimanja je stvar dogovora izmedu krajnjeg korisnika i Schneider
Electric-a, zbog uslova eksploatacije, koji dovode do stvaranja efekta korone!
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Odrzavanje SN i NN opreme

ProCorona

e ProCorona
e testeqi

Ultrasonic analysis on cable compartment
Ultrasonic analysis

Median RMS value 0.013

Maximum RMS value 1.501

Minimum RMS value 0.012

Sound result Other

FFT graph image

a0 100
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Cubicles tests details

incomer

Serial number: se1234

Merlin Gerin/SM6/NA

Location

Substation test eqi

Switchboard eeel11

Rank 0

Nameplates

Function Other

Rated voltage - Un (kV) 12

Rated operating voltage - Us (KV) 10

Rated current - In (A) O

Short circuit current - Isc (KA) 16

Manufacturing year 2000

Diagnosis

Cubicle showing critical defect - Corona effects det
device detrioration

(gravity : 100% on Ultrasonic analysis on cable com

ected with risk of quick

partment)

Critical defect - Corona effects detected with risks of quick device

deterioration

Major defect - Corona effects detected

Correct device but should be carefully watch over

Correct device

Recommendations

Shutdown expertise

Study of corrective and preventive solution
Ultrasonic analysis on switch/circuit breaker compa
Ultrasonic analysis

Median RMS value 0

Maximum RMS value 0.059

rtment
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Odrzavanje SN i NN opreme

ProFusion
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PRO-SERVIS

Odrzavanje SN i NN opreme

ProFusion

e Merenje otpora na SN osiguracu pomocu miliommetra
e Poredenje dobijenih vrednosti sa vrednostima u bazi ProFusion programa

*, Profusion : MV fuse test E@E|
~Cuhicle identification - 1

Function: [ketering

Fuse reference -

Fuse characteristics
erand Fonge e e e S Standard C13-200 =
berlin Gerin j ]Solefuse sans percuteur LJ ]24 :j 16,3 LJ | 410 | 2
| | Transformer power | KA
Ciperating woltage '] k&

FE e ECrAEGEo “erification of the choice of fuse type

- hMeasured resistance walue input-

Fhase 1 420 m 3 I destroyved SATISEFACTORY %
S LITE recommended rating A
Phase 2 B00 Mo [T destroyved DAaMAGED % (Solefuse type)
400 m SATISFACTORY x
Rz ™ destroyed Dt recommended rating A
CHANGE THE DAMAGED FUSES | IELssiehge,
Comments

seithout striker on Ok cubicle

Conclugion "rating of fuse installed
I™ notin compliance with the standard"
to insertinthe report

| Corrosion on fuse terminals
"1 Fuses of different ratings
I Fuses with different manufacturing dates
[l Fuses which are too old to be changed

Cancel oK I

‘4 demarrer o omee = & o @O | W Anthony Pinar... | B Didocuments ...

| 1§ proFusion_Pre...
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Odrzavanje SN i NN opreme

ProFusion

T Schneider Electric - main substation.doc - Microsoft Wornd

Tapez une question

Scféneider

Profusion: MV fuse test Electric

Customer: Schneider Electric Schneider Agent: AZERTY
Site; 52 plant
Substation: main substation

] Functicn  Fuseidertification Reference | Phase 1 Phase 3 Comments/Condusions
Ietering hierlin Gerin - Sglefusze sans pemuteur - TETIZ1EC \ o Change the damaged fuses

24k - 6,3 A
Corrosion onfuseterminds

herlin Gerin - Splefuse avec pemuteur- 7573Z0E) o o Charge the damaged fuses
24WN 43 A : 20 :
Fuses without striker on GM cubide

M U conultof teveral Mlaments sound around 8 ceramle sore. Rupture of ore or more Mlaments [dus to 3 ihock or wwuu;?un wdll caure e fure to Inerea 1 in re sirtancs leading fo
averaaing and po b Bermsl runaway degenerating Into intsmal areing. Fures muatherefors be s rteit to en srs Bieysre not damaged.

Curadules for LUnereplacem entln 31 follow:
Storad fure & fuee s ptored in tieir orginel peckaging can bs rtored for 10 earyan from Hie date ofmanuta churs.
Fuserdarfroged dus to fa all thres fuees murtbs chianged, 4ven thoms whichare il satetactors vhen tasted (He current wnlcli iz v alread y pa need firough thers fure rleads to
promaturs 3gaing of #e fues 1 intemal slamenta)
Fugan Wil ra ravaaiad bo be damaged by b iting during m alntsnanas: only He e jravealad fobe dam aged by e terts nued tocbe repiaced oy @ furs of the wam e m aks and in
compliancs st e recom mendsd 10 sarUns-b ; date

Cal 1 ENF | REY| EXT RFP! Arglais(Era | B3
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